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3 Arêtes de Coupe
Finition dans I´Aluminium
Extra Long
Coupe au Centre
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®
TuffCut  X-AL
3 Arêtes de Coupe
Ebaucheuse pour Aluminium
Coupe au Centre

Aluminium

X-ALX-AL
Les dernières nouveautés dans la gamme de fraises à haute 

®performance de M.A. Ford  ont été conçues pour des vitesses et des 
rendements maximum dans I´Aluminium et les Aciers plus malléables. 
Avec leur géométries exceptionnelles, des charges de copeaux très 
élevées peuvent être obtenues. En fonction de I´application, ces 
fraises spécialement conçues ont fait leurs preuves en dépassant les 
performances de fraises d´autres fabricants par plus de quatre contre 

®
un. Tous les produits de M.A. Ford  - nous fiers de le dire - sont 
fabriqués aux Etats-Unis.

Conçues pour un Rendement Extréme

Made 
in the

USA

Présentation du

Page - 7

®
Twister  AL 5X
Haute Performance
3 Arêtes de Coupe
Carbure monobloc
Série    229

Met en sérieuse difficulté les 
concurrents avec des vitesses 
et des avances supérieures lors 
du perçage dans I´aluminium

®Twister  AL

Revêtements
Non Revêtues -Nos produits non revêtus combleront 90% des besoins actuels dans 
I´usinage. Des goujures polis permettent de bons états de surface et des côtes précises.

Fordlube- Le revêtement spécial à haute lubrification de M.A. Ford a été spécialement 
développé pour éviter au maximum I´accumulation de matière sur I´arête ou autre type 
d´adhérence.

Revêtement Gem - La réponse de M.A. Ford aux outils revêtus diamant - notre revêtement 
possède non seulement les avantages des outils revêtus diamant tel que la durée de vie, les 
outils peuvent être refaits et entièrement revêtus ! Contactez nous pour tout renseignement.

M.A. Ford Europe phone: +44 (0) 1332 267960

Métrique

®

 Fraises
 

 Forets
 

e
 

rTw  s 
®

®



X-ALX-AL
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Rainurage

Rainurage

Série 135  

Série 137 

 Fraisage Latéral

 Fraisage Latéral

XX
(Si vous osez)

SpeedVitese

Vitesses
et

Avances

pour Etat de Surface

pour Etat de Surface

Série 136 

Série 138 

XXPERFORMANCEPERFORMANCE
®

Prfd Radiale 1XD

Prfd Axiale .5XD

5
6

10
12
20
25

Taille

.100-.230

.380-.750

.380-.750

m/min. 300-425

mm/dent
.075-.100

.175-.300
.250-1.150
.380-1.020
.380-1.020

Prfd Radiale 1XD

Prfd Axiale 1XD

m/min.  250-365

mm/dent
.025-.050
.100-.150
.175-.230
.250-.750

5
6

10
12
20
25

Taille

.380-1.020

.380-1.020

.050-.100

.100-.230

.175-.300
.250-1.150

.100-.230

.380-.890

.380-.890

.175-.250

mm/dent mm/dent

.380-.750

.380-.750

.250-.890
.175-.230
.250-.750

.025-.050

.100-.150
.050-.100

Prfd Axiale 1XD

Prfd Radiale 1XD

Prfd Axiale 1XD

Prfd Radiale .2XD

m/min. 300-425 m/min. 300-425 m/min. 250-365

mm/dent

Prfd Axiale 1XD

Prfd Radiale .5XD

Prfd Radiale 1XD

Prfd Axiale 1XD

5
6

10
12
20
25

Taille

Prfd Radiale 1XD

Prfd Axiale .5XD

.230-.610

.230-.610

.015-.030

.060-.090

.105-.135

.150-.460

.230-.460

.230-.460

.045-.060

.060-.135

.105-.185

.150-.685

m/min. 300-425 m/min. 250-365

mm/dent mm/dent

5
6

10
12
20
25

Taille

.380-1.020

.380-1.020

.050-.100

.100-.230

.175-.250

.250-.890

.380-.890

.380-.890

.050-.100

.100-.230

.175-.300
.250-1.150

m/min. 300-425 m/min. 300-425 m/min. 250-365

mm/dentmm/dent mm/dent

Prfd Axiale 1XD

Prfd Radiale 1XD

.025-.050

.100-.150

.175-.230

.250-.750

.380-.750

Prfd Axiale 1XD

Prfd Radiale .2XD

Prfd Axiale 1XD

Prfd Radiale .5XD

.380-.750

5
6

10
12
20
25

Taille

.150-.200

.050-.075

.050-.100

.075-.125

.100-.150.150-.200
.200-.250

.025-.050

.050-.100

.075-.125

.100-.150

.150-.200

.200-.250

.025-.075

.050-.100
.025-.040

Prfd Axiale 1XD

Prfd Radiale .10XDPrfd Radiale .05XD

m/min. 215-300

mm/dent

Prfd Radiale .2XD

m/min. 215-300 m/min. 215-300

mm/dent mm/dent

.075-.125

.100-.150

Prfd Axiale 1XDPrfd Axiale 1XD

5
6

10
12
20
25

Taille

.100-.150

.150-.200

.025-.040

.050-.075

.050-.100

.075-.125
.150-.200
.200-.250

.025-.050

.050-.100

.075-.125

.100-.150

.150-.200

.200-.250

.025-.075

.050-.100

.075-.125

.100-.150

mm/dent mm/dent mm/dent

m/min. 425-610 m/min. 425-610 m/min. 425-610

Prfd Axiale 1XD

Prfd Radiale .05XD

Prfd Axiale 1XD

Prfd Radiale .10XD

Prfd Axiale 1XD

Prfd Radiale .2XD



®
TuffCut  AL
Brise-copeaux à 3 Arêtes de Coupe
Ebaucheuse pour Aluminium
Coupe au Centre
Série 134

La conception hélicoïdale à 3 arêtes de coupe 
est idéale pour I´enlèvement rapide de matière 
dans I´aluminium et alliages d´aluminium. 

Pour I´ébauche de I´aluminium il y a une 
géométrie spéciale pour améliorer le
passage des copeaux et éviter qu´ils
s´entassent dans les goujures.

Des queues de 6mm et plus avec
méplats à vis fixes.
Métrique - DIN6535 forme HB

Produit des plus petits copeaux pour faciliter 
leur évacuation.

Les brise-copeaux de par leur conception
exigent moins de puissance que d´autres
produits à haute performance.

Pour un rendement
maximum

sur des machines
à petites capacités

Coupe dans toutes
les matières non ferreuses

• 

• 

• 

• 

www.maford.com     e-mail: sales@mafordeurope.com     M.A. Ford phone: +44(0) 1332 267960

Outils Coupants à Haute Performance

 Fraises

2

 Angle hélicoïdal de 45°

D1D2

L 2

L1

®

Outil n° EDP D1 D2 L2 L1

134 0600 13409 6.0 6.0 20.0 64

134 0800 13414 8.0 8.0 20.0 64

134 1000 13419 10.0 10.0 25.0 70

134 1200 13423 12.0 12.0 25.0 76

134 1400 95321 14.0 14.0 30.0 89

134 1600 13429 16.0 16.0 30.0 89

134 1800 13430 18.0 18.0 35.0 102

134 2000 13433 20.0 20.0 38.0 102

134 2500 13435 25.0 25.0 50.0 102

D1 Tolérance

6.00-25.00 +.000/-.127

Métrique (mm)



®
TuffCut  AL
2 Arêtes de Coupe
Ebaucheuse pour Aluminium
Coupe au Centre
Série 135
La géométrie de la fraise en carbure 
monobloc de M.A. Ford® de la Série 135 
permet de la faire tourner avec des 
charges en copeaux trés élevées 
dépassant les leaders actuels du marché.

Des charges de copeaux trés élevées - 1 mm
la dent et davantage.

Fonctionne aussi bien pour une large gamme
de vitesses.

Revêtement en Ziconium disponible aussi.

Des avances
jusqu´à

25 m/min
ou

davantage!

• 

• 

• 

“Les taux d´enlèvement 
très élevés au volume
et la longue durée de
vie de I´arête font que

ceci soit un choix naturel pour
tous nos besoins en

ébauche dans I´aluminium.”

Brett Thunstrom
Ingénieur Fabrication

Kurt Manufacturing
Minneapolis, MN

M.A. Ford phone: +44 (0) 1332 267960    E-mail:sales@mafordeurope.com 3

Disponibles avec
Revêtement

Gem
ou Fordlube 

Sur demande

Angle hélicoïdale de 30°

D1D2

L 2

L1
L

R

3

h10

 Fraises
®

Outil n° EDP

D1                 

Tol h10 D2 L2 L1 R L3

135 0300 13523 3.0 3.0 3.5 38 .20

135 0300N 13524 3.0 3.0 3.5 38 .20 11

135 0400 13533 4.0 4.0 4.8 51 .20

135 0400N 13534 4.0 4.0 4.8 51 .20 22

135 0500 13502 5.0 5.0 6.0 51 .25

135 0500N 13503 5.0 5.0 6.0 51 .25 22

135 0600 13504 6.0 6.0 7.0 64 .30

135 0600N 13505 6.0 6.0 7.0 64 .30 26

135 0800 13508 8.0 8.0 9.5 64 .35

135 0800N 13509 8.0 8.0 9.5 64 .35 26

135 1000 13515 10.0 10.0 12.0 70 .50

135 1000N 13565 10.0 10.0 12.0 70 .50 28

135 1001 13516 10.0 10.0 12.0 76 .50

135 1001N 13566 10.0 10.0 12.0 76 .50 34

135 1002 13517 10.0 10.0 12.0 89 .50

135 1002N 13567 10.0 10.0 12.0 89 .50 47

135 1200 13525 12.0 12.0 14.0 76 .50

135 1200N 13575 12.0 12.0 14.0 76 .50 28

135 1201 13526 12.0 12.0 14.0 102 .50

135 1201N 13576 12.0 12.0 14.0 102 .50 54

135 1202 13527 12.0 12.0 14.0 127 .50

135 1202N 13577 12.0 12.0 14.0 127 .50 79

135 1400 13552 14.0 14.0 16.0 89 .50

135 1400N 13553 14.0 14.0 16.0 89 .50 42

135 1401 13554 14.0 14.0 16.0 102 .50

135 1401N 13558 14.0 14.0 16.0 102 .50 55

135 1402 13573 14.0 14.0 16.0 127 .50

135 1402N 13559 14.0 14.0 16.0 127 .50 80

135 1600 13535 16.0 16.0 18.0 89 .75

135 1600N 13585 16.0 16.0 18.0 89 .75 39

135 1601 13536 16.0 16.0 18.0 117 .75

135 1601N 13586 16.0 16.0 18.0 117 .75 83

135 1602 13537 16.0 16.0 18.0 133 .75

135 1602N 13587 16.0 16.0 18.0 133 .75 99

135 1800 13563 18.0 18.0 20.0 102 .75

135 1800N 13564 18.0 18.0 20.0 102 .75 52

Outil n° EDP

D1              

Tol h10 D2 L2 L1 R L3

135 1801 13568 18.0 18.0 20.0 127 .75

135 1801N 13569 18.0 18.0 20.0 127 .75 77

135 1802 13574 18.0 18.0 20.0 152 .75

135 1802N 13578 18.0 18.0 20.0 152 .75 102

135 2000 13545 20.0 20.0 22.0 102 .75

135 2000N 13594 20.0 20.0 22.0 102 .75 50

135 2001 13546 20.0 20.0 22.0 127 .75

135 2001N 13595 20.0 20.0 22.0 127 .75 75

135 2002 13547 20.0 20.0 22.0 152 .75

135 2002N 13596 20.0 20.0 22.0 152 .75 100

135 2500 13555 25.0 25.0 25.0 102 .75

135 2500N 13597 25.0 25.0 25.0 102 .75 36

135 2501 13556 25.0 25.0 25.0 127 .75

135 2501N 13598 25.0 25.0 25.0 127 .75 61

135 2502 13557 25.0 25.0 25.0 152 .75

135 2502N 13599 25.0 25.0 25.0 152 .75 86
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Série 137

®
TuffCut  X-AL
3 Arêtes de Coupe
Ebaucheuse pour Aluminium
Coupe au Centre

XX

4

RENDEMENTRENDEMENT
X-ALX-AL Angle rayonné

pour renforcement

3 Arêtes de coupe permettent une coupe 
souple avec des avances trés agressives.

Un substrat exceptionnel pour une
résistance maximum exigée par de 
fortes avances.

Longueurs courtes, standards et longues 
disponibles.

• 

• 

• 

Made 
in the

USA

Angle hélicoïdale de 30°

*Prévoir 15 jours pour expédition d´articles non stockés.

www.maford.com       e-mail: sales@mafordeurope.com     M.A. Ford  phone: +44(0) 1332 267960

Série 137 Necked

D2

L2

L1

R
L3

D1 h10

®

D1

Outil n° EDP Outil n° EDP Outil n° EDP Tol. h10 D2 L2 L1 R

137 0500 13701 137 0500G 13768 137 0500F 14348 5.0 5.0 6.0 51 0.25

137 0600 13702 137 0600G 13769 137 0600F 14349 6.0 6.0 7.0 64 0.30

137 0800 13704 137 0800G 13772 137 0800F 14352 8.0 8.0 9.5 64 0.35

137 1000 13708 137 1000G 13776 137 1000F 14356 10.0 10.0 12.0 70 0.50

137 1001 13709 137 1001G 13777 137 1001F 14357 10.0 10.0 12.0 76 0.50

137 1002 13710 137 1002G 13778 137 1002F 14358 10.0 10.0 12.0 89 0.50

137 1200 13711 137 1200G 13779 137 1200F 14414 12.0 12.0 14.0 76 0.50

137 1201 13712 137 1201G 13780 137 1201F 14360 12.0 12.0 14.0 102 0.50

137 1202 13713 137 1202G 13781 137 1202F 14361 12.0 12.0 14.0 127 0.50

137 1600 13717 137 1600G 13785 137 1600F 14365 16.0 16.0 18.0 89 0.75

137 1601 13718 137 1601G 13786 137 1601F 14366 16.0 16.0 18.0 117 0.75

137 1602 13719 137 1602G 13787 137 1602F 14367 16.0 16.0 18.0 133 0.75

137 2000 13723 137 2000G 13791 137 2000F 14371 20.0 20.0 22.0 102 0.75

137 2001 13724 137 2001G 13792 137 2001F 14372 20.0 20.0 22.0 127 0.75

137 2002 13725 137 2002G 13793 137 2002F 14373 20.0 20.0 22.0 152 0.75

137 2500 13726 137 2500G 13794 137 2500F 14374 25.0 25.0 25.0 102 0.75

137 2501 13727 137 2501G 13795 137 2501F 14375 25.0 25.0 25.0 127 0.75

137 2502 13728 137 2502G 13796 137 2502F 14376 25.0 25.0 25.0 152 0.75

Non revêtu Revêt Gem* Fordlube*

Necked

D1

Outil n° EDP Outil n° EDP Outil n° EDP Tol. h10 D2 L2 L1 L3 R

137 0500N 13734 137 0500NG 14314 137 0500NF 14382 5.0 5.0 6.0 51 22 0.25

137 0600N 13735 137 0600NG 14315 137 0600NF 14383 6.0 6.0 7.0 64 26 0.30

137 0800N 13738 137 0800NG 14318 137 0800NF 14386 8.0 8.0 9.5 64 26 0.35

137 1000N 13742 137 1000NG 14322 137 1000NF 14390 10.0 10.0 12.0 70 28 0.50

137 1001N 13743 137 1001NG 14323 137 1001NF 14391 10.0 10.0 12.0 76 34 0.50

137 1002N 13744 137 1002NG 14324 137 1002NF 14392 10.0 10.0 12.0 89 47 0.50

137 1200N 13745 137 1200NG 14325 137 1200NF 14393 12.0 12.0 14.0 76 28 0.50

137 1201N 13746 137 1201NG 14326 137 1201NF 14394 12.0 12.0 14.0 102 54 0.50

137 1202N 13747 137 1202NG 14327 137 1202NF 14395 12.0 12.0 14.0 127 79 0.50

137 1600N 13751 137 1600NG 14331 137 1600NF 14399 16.0 16.0 18.0 89 39 0.75

137 1601N 13752 137 1601NG 14332 137 1601NF 14400 16.0 16.0 18.0 117 83 0.75

137 1602N 13753 137 1602NG 14333 137 1602NF 14401 16.0 16.0 18.0 133 99 0.75

137 2000N 13757 137 2000NG 14337 137 2000NF 14405 20.0 20.0 22.0 102 50 0.75

137 2001N 13758 137 2001NG 14338 137 2001NF 14406 20.0 20.0 22.0 127 75 0.75

137 2002N 13759 137 2002NG 14339 137 2002NF 14407 20.0 20.0 22.0 152 100 0.75

137 2500N 13760 137 2500NG 14340 137 2500NF 14408 25.0 25.0 25.0 102 36 0.75

137 2501N 13761 137 2501NG 14341 137 2501NF 14409 25.0 25.0 25.0 127 61 0.75

137 2502N 13762 137 2502NG 14342 137 2502NF 14410 25.0 25.0 25.0 152 86 0.75

Necked
Fordlube*

Necked
Non revêtu

Necked
Revêt Gem*
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Finition à haute performance dans 
I´aluminium dépassant les concurrents.

®TuffCut  AL
2 Arêtes de Coupe
Extra Long
Finition dans I´Aluminium
Coupe au Centre
Série 136

Angle hélicoïdale à 45°

H A U T E
Performance

®uCf tfuT
®uCf tfuT

Disponibles avec
revêtement

Gem ou
Fordlube sur

demande

D2

L2

L1

R

D1 h10

 Fraises
®

Lors d´une commande en angle rayonné, veuillez nous
contacter pour le tarif.

*

Outil n° EDP

D1                         

Tol h10 D2 L2 L1

Gamme      

R en      

option  

136 0300 13600 3.0 6.0 8.0 52 .20-.75

136 0400 13602 4.0 6.0 11.0 55 .20-.75

136 0500 13605 5.0 6.0 13.0 58 .20-.75

136 0600 13610 6.0 6.0 13.0 58 .25-1.5

136 0800 13615 8.0 8.0 19.0 64 .35-1.5

136 1000 13620 10.0 10.0 22.0 70 .35-1.5

136 1200 13625 12.0 12.0 26.0 84 .35-3.0

136 1400 13626 14.0 14.0 26.0 83 .35-3.0

136 1600 13630 16.0 16.0 32.0 89 .35-3.0

136 1800 13631 18.0 18.0 32.0 92 .35-3.0

136 2000 13635 20.0 20.0 38.0 102 .35-3.0
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Notre nouvelle Sêrie 138 repousse les 
limites du fraisage de I´aluminium avec 
des charges des copeaux et des vitesses 
extrêmes, définitivement conçu pour un 
rendement extrême.

VNOU EAUTE

®
TuffCut  X-AL 
3 Arêtes de Coupe
Finition pour Aluminium
Extra Long
Coupe au Centre
Sêrie 138

 De très fortes avances, tout en maintenant 
 les exigences d´un excellent état de surface.

Une géométrie à 3 arêtes de coupe assure
une action de coupe exceptionnelle.

Une large gamme d´angles rayonnés est disponible.

•

•

•

X-ALX-AL

XXPERFORMANCEPERFORMANCE

 Une meilleure rigidité de I´outil

Moins de vibrations

Parois plus droites

Angle hélicoïdale de 36°

D2

L2

L1
R

D1 h10

*Prévoir 15 jours pour expédition d´articles non stockés.
• Méplats en Weldon disponibles. Veuillez le spécifier lors de la commande.
• Lors d´une commande de méplats en Weldon aou angles rayonnés, veuillez appeler pour le tarif.

®

Outil n°  EDP Outil n°  EDP Outil n°  EDP
138 0300 13892 138 0300G 13995 138 0300F 14295 3.0 6.0 8.0 .20-.75 52
138 0400 13893 138 0400G 13996 138 0400F 14296 4.0 6.0 11.0 .20-.75 55
138 0500 13894 138 0500G 13997 138 0500F 14297 5.0 6.0 13.0 .20-.75 58
138 0600 13895 138 0600G 13998 138 0600F 14298 6.0 6.0 13.0 .25-1.50 58
138 0800 13896 138 0800G 13999 138 0800F 14299 8.0 8.0 19.0 .35-1.50 64
138 1000 13897 138 1000G 14306 138 1000F 14300 10.0 10.0 22.0 .35-1.50 70
138 1200 13898 138 1200G 14307 138 1200F 14301 12.0 12.0 26.0 .35-3.00 84
138 1400 13899 138 1400G 14308 138 1400F 14302 14.0 14.0 26.0 .35-3.00 84
138 1600 13900 138 1600G 14309 138 1600F 14303 16.0 16.0 32.0 .35-3.00 89
138 1800 13901 138 1800G 14310 138 1800F 14304 18.0 18.0 32.0 .35-3.00 92
138 2000 13902 138 2000G 14311 138 2000F 14305 20.0 20.0 38.0 .35-3.00 102

L1

Gamme      

R en      

option  
Fordlube*Revêt Gem*Non revêtu D1        

Tol. h10 D2 L2
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Forets

®
 Foret Twister  AL 5X  

Caractéristiques Principales de ce foret:

 Vitesses (m/min.)

 Avances

Le foret en carbure monobloc à 3 arêtes de 
coupe à haute performance de la Série 229 de 
M.A. Ford a été développé pour obtenir des 
vitesses et des avances significantivement 
supérieures lors du perçage dans I´aluminium, 
la fonte et autres matières similaires.

Les côtes métriques de 3mm et plus sont 
fabriquées selon DIN6537L.

La conception à 3 arêtes de coupes paraboliques 
améliore significativement I´évacuation des 
copeaux pour une meilleure qualité, rendement
et durée de vie.

Pointe à 150°.

Perce des trous de 5X le diamètre sans 
avant trou.

Pointe conçue pour faciliter I´affûtage pour une
durée de vie maximum de production.

Tableau pour Avances de Perçage (mm/tr)

Le code fait référence au Tableau des Avances.

Les lettres font référence au tableau des Avances pour Perçage

à Haute
Performance

Percez
dans tous 
les sens
avec les

Forest 

7

Redéfinir
la Haute Performance

www.maford.com     e-mail: sales@mafordeurope.com     

Code 1.5mm 3mm 6mm 12mm 20mm 25mm

A .013 .050 .110 .150 .200 .250

B .025 .025 .025 .050 .080 .080

C .050 .080 .150 .250 .305 .350

D .080 .200 .305 .450 .610 .760

Diamètre

e
 

rTw  s 
®

e
 

rTw  s 
®

Série 229

Longeur 5X

Type d'arrosage N

Norme DIN 6537L

Gamme Diam. métrique (mm) 2.0-16.0

Revêtement Aucun

Outil

Groupe matière Exemples matière

Alliages Titane Ti-6Al-4V 30/A

Aluminuim < 10% Si 6061-T6/7075-T6 215/D

Aluminium > 10% Si 155/C

Laiton/Cuivre 120/C

Plastiques 90/C



Le foret en carbure monobloc à 3 arêtes de 
coupe à haute performance de la Série 229 
de M.A. Ford a été développé pour obtenir 
des vitesses et des avances 
significativement supérieures lors du 
perçage dans l’aluminium, la fonte et autres 
matières similaires.

Les côtes métriques de 3mm
et plus sont fabriquées selon DIN6537L. 

La conception à 3 arêtes de 
coupes paraboliques améliore 
significativement l’évacuation 
des copeaux pour une meilleure 
qualité, rendement et durée de vie.

Pointe à 150°. 

Perce des trous de 5X 
le diamètre sans avant trou.

Pointe conçue pour faciliter 
l’affûtage pour une durée de 
vie maximum de production.

®
Forets Twister   AL 5X
Haute Performance
3 Arêtes de Coupe
Foret Carbure Monobloc
Série 229

8

®

®

Angle Hélicoïdale de 30° 

D  m7  D  

L   

L   

3

2

1

L  1

2

www.maford.com     e-mail: sales@mafordeurope.com     M.A. Ford  phone: +44(0) 1332 267960

Forets e
 

rTw  s 
®

229 0200 22950 2.0 2 16 12 38

229 0230 23058 2.3 2.3 20.5 15 43

229 0250 22951 2.5 2.5 20.5 15 43

229 0290 22952 2.9 2.9 25 19 46

229 0300 22953 3.0 6 28 23 66

229 0310 23063 3.1 6 28 23 66

229 0320 22945 3.2 6 28 23 66

229 0330 22954 3.3 6 28 23 66

229 0340 22949 3.4 6 28 23 66

229 0350 22955 3.5 6 28 23 66

229 0360 22992 3.6 6 28 23 66

229 0370 22994 3.7 6 28 23 66

229 0380 22996 3.8 6 36 29 74

229 0390 22997 3.9 6 36 29 74

229 0400 22956 4.0 6 36 29 74

229 0410 22998 4.1 6 36 29 74

229 0420 22957 4.2 6 36 29 74

229 0440 22999 4.4 6 36 29 74

229 0450 22958 4.5 6 36 29 74

229 0460 23000 4.6 6 36 29 74

229 0480 23001 4.8 6 44 35 82

229 0490 23002 4.9 6 44 35 82

229 0500 22959 5.0 6 44 35 82

229 0520 23003 5.2 6 44 35 82

229 0550 22960 5.5 6 44 35 82

229 0560 23004 5.6 6 44 35 82

229 0600 22961 6.0 6 44 35 82

229 0620 22980 6.2 8 53 43 91

229 0650 22962 6.5 8 53 43 91

229 0670 22979 6.7 8 53 43 91

229 0680 22963 6.8 8 53 43 91
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Suite
Série 229
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Quand il s’agit de performance -
®M.A. Ford  est la réponse.
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229 0700 22964 7.0 8 53 43 91

229 0720 23005 7.2 8 53 43 91

229 0730 22940 7.3 8 53 43 91

229 0740 22965 7.4 8 53 43 91

229 0750 22966 7.5 8 53 43 91

229 0780 23006 7.8 8 53 43 91

229 0800 22967 8.0 8 53 43 91

229 0810 23008 8.1 10 61 49 103

229 0840 22985 8.4 10 61 49 103

229 0850 22968 8.5 10 61 49 103

229 0900 22989 9.0 10 61 49 103

229 0950 23009 9.5 10 61 49 103

229 0970 23011 9.7 10 61 49 103

229 1000 22969 10.0 10 61 49 103

229 1020 22970 10.2 12 71 56 118

229 1040 23012 10.4 12 71 56 118

229 1050 22986 10.5 12 71 56 118

229 1060 23013 10.6 12 71 56 118

229 1100 22993 11.0 12 71 56 118

229 1150 23014 11.5 12 71 56 118

229 1200 22971 12.0 12 71 56 118

229 1250 22988 12.5 14 77 60 124

229 1300 23015 13.0 14 77 60 124

229 1350 23017 13.5 14 77 60 124

229 1400 23018 14.0 14 77 60 124

229 1450 23020 14.5 16 83 63 133

229 1500 23021 15.0 16 83 63 133

229 1550 23022 15.5 16 83 63 133

229 1580 23023 15.8 16 83 63 133

229 1600 23024 16.0 16 83 63 133
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A Votre Service . . .

Un Service de Classe Mondiale
Des Produits de Classe Mondiale

M.A. Ford tient à votre disposition un Personnel 
Commercial, Marketing et Service Client qui vous 
est accesible pour vous aider avec tous vos 
besoins en outils coupants. A partir de la sélection 
de l’outil et le traitement de la commande à la 
consultation pour des applications techniques 
avec un service et des produits de classe 
mondiale.
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P.O. Box 3628, Davenport, IA 52808

7737 Northwest Blvd., Davenport, IA 52806
Phone: 563-391-6220  or 800-553-8024

Fax: 563-386-7660 or 800-892-9522
www.maford.com  e-mail: sales@maford.com

               M.A. Ford Europe Ltd.
          Unit 38, Royal Scot Road, Pride Park
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                  Fax: +44 (0) 1332 267969
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